
DOS GUANTES (1 PAR) EN BLISTER. 
CAJA CON 144 PARES.

NOMBRE DEL PRODUCTO, TALLA, NÚMERO DE LOTE 
Y CANTIDAD. 

DESCRIPCIÓN

 3050 PACÍFICO

TALLAJE ENVASADO (NORMAL)

ETIQUETADO EN LA CAJA MÁSTER 

XS - S - M - L - XL 

GROSOR 15 MICRAS

COLORES Y RELIEVE

MATERIAL BASE

CONFORMIDADES
CUMPLE CON LOS SIGUIENTES ESTÁNDARES INTERNACIONALES   

RASGOS DISTINTIVOS

APLICACIONES

 

GUANTE DE NITRÍLO DE ALTA CALIDAD PARA UNA GRAN PROTECCIÓN. EN PALMA, ACABADO EN 
ROMBOS PARA UNA MÁXIMA SUJECIÓN. ALTA RESISTENCIA A LA ABRASIÓN Y A LA PERFORACIÓN.
PROTEGE CONTRA UNA AMPLIA GANA DE PRODUCTOS QUÍMICOS, ACEITES Y DISOLVENTES.

VERDE AGUA CON ACABADO 
EN ROMBOS EN PALMA

LIMPIEZA INDUSTRIAL.
INDUSTRIA PETROQUÍMICA.
PINTURA Y BARNICES.
INDUSTRIA DE AUTOMOCIÓN Y ALIMENTARIA.

NITRÍLO DE ALTA CALIDAD

NITRÍLO DE ALTA CALIDAD. GRAN PROTECCIÓN.
RESISTENTE A LA ABRASIÓN Y LA PERFORACIÓN.
PATRÓN ANTIDESLIZANTE PARA UN BUEN AGARRE.
SIN FORRO PARA FACILITAR SU COLOCACIÓN.
CERTIFICADO CE TIPO A SEGÚN PPE CAT III. 
SEGURO PARA EL CONTACTO CON ALIMENTOS DE LA UE.

EN 374-1:2016 (JKLOPT)
EN 374-5:2016 RESISTENCIA A VIRUS Y BACTERIAS (No para uso médico)
PPE 2016/ 425 MODULO C2
FDA 21 CFR 177:2600 (e) & (f) Y EU 10/2011: Seguro para el  uso en contacto con 
alimentos. 
ASTM D 5151 & en 374-2:2003; (Libre de agujero) Producido bajo altos estándares 
de calidad para rendir un alto AQL 1,5.
ASTM D 5151 & en 374-2:2003; (Test de fuga de aire pasado a presión de 2,85 
kPa): Guantes de alta elasticidad y bajo módulo que evita la formación de aqujeros 
durante el proceso de producción.
ASTM D 6319 & EN 455-II; (Propiedades físicas) Producido con las materias primas 
de más alta calificación para obtener las propiedades físicas extraordinarias con 
una fuerza testil (tras caducidad) de 26 MPA y enlogación máxima (tras caducidad) 
de 400%.
ASTM D 3767 & EN 420:2003 + A1:2003 Y IS O 11193; Diseñado y desarrollado en 
cumplimiento para características físicas (grosor, ancho de palma y longitud).
EN 420: 2003 + A1:2009; Clausula 4.3.2; Cumplimiento para PH.
EN 420:2003 + A1:2009; Cumplimiento para destreza con el guante puesto.
EN 388:2003; Testado para características mecánicas
Libre de proteína: Cero contenido de proteínas. 
Respetuoso con la piel: Los guantes se lavan varias veces durante el proceso de 
producción con agua caliente y fría para un confort excelente en la  puesta y para 
evitar irritación de la piel o sensibilización incluso durante las puestasextensivas y 
prolongadas. 
Test de temperatura: La textura de relieve de alta carga de trabajo se testa en 
bloque bajo condiciones extremas de 0ºC con exposición continua durante 24 h y 
sujetos a calor por encima de 100ºC durante 24 h.
EN-455-IV: Vida en estantería de 5 años sin alteración sustancial de las 
propiedades físicas.
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Resistencia a la abrasión
Resistencia al corte con cuchilla
Resistencia al desgarro
Resistencia al pinchazo
Resistencia al corte según norma ISO 13997
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RESISTENCIA A BACTERIAS,

HONGOS Y VIRUS


